Assemblaggio

Il foratubi RIDGID® HC450 é stato progettato per praticare
fori da 1/4" a 4 3/4" in tubazioni non pressurizzate di
acciaio di diametro fino a 8".

Un’esclusiva livella girevole garantisce I'allineamento di
fori ripetuti. Due maniglie di avanzamento e due interruttori
consentono il funzionamento da qualsiasi lato.

CAPACITA' FORO
M dai1/4a43/4"

CARATTERISTICHE

Il foratubi HC 450, di costruzione robusta, offre alte prestazioni

e durata:

B |l motore 1800 W a ingranaggi elicoidali eroga una
potenza di taglio ineguagliata per tubazioni dalle pareti sia
sottili che spesse.

B Progettato per forare a secco 0 a olio da 1/4" a 4 3/4" con
operazione continua.

Montaggio rapido su tubi del diametro da 1 1/4" - 8".

La velocita permette la massima durata della sega a tazza e
non richiede lubrificazione a spruzzo - taglio senza trucioli.

Altezza di soli 1 1/2" per lavori in spazi ridotti.

Comandi su entrambi i lati facilitano I'azionamento.

' mandrino puo alloggiare alberi da 1/8" a 5/8".

Due maniglie da trasporto facilitano il montaggio e I'allineamento.
Livella incorporata per I'allineamento di fori ripetuti.

SPECIFICHE TECNICHE

Velocita mandrino: 110 giri/min.

Capacita mandrino: 1/4"-5/8" (6 mm-16 mm).
Capacita bloccaggio tubi: 1 1/4"- 8”.

Potenza motore: 1800 W.

Livella integrata.

ATTREZZATURA STANDARD

B Un (1) Foratubi.

B Un (1) Albero da 5/8" solo per seghe a tazza.
M Una (1) Chiave per mandrino.

Cat. N. Modello N. Descrizione Peso kg
57592 HC 450 Foratubi 4 3/4” (120 mm) 115V 19,0
57597 HC 450 Foratubi 4 3/4“ (120 mm) 230 V 19,0
Accessori

84427 Cassetta di trasporto HC-300 / 450 8,6




